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Identifiering av maskindelar

Anslutning fér numeriskt tangentbord (PS/2)
Anslutning for dator (seriell port RS-232)
Anslutning for tryckluft
Maskinskylt

Anslutning for extern utrustning,
t.ex. férmataren "Drago”
Sakringshallare

Anslutning for stromfdérsorjning
Strémstallare

Anslutning for extern utrustning
Display

Havarm for tryckhjul
Materialguide

Arm for materialavkanning
Lasskruv for materialguide
Handtag for skyddshuv
Materialutkast

Lasskruv for materialutkast

¥+ tangent

~Itangent

4 - tangent



| texterna som foljer, beskrivs de vanligaste installningarna och funktionerna. Fér en
komplett lista av menyval och beskrivning av dess funktion, se Meny register.

Genom att trycka * pa det numeriska tangentbordet, angrar du eller gar tillbaka i menyn.
Symbolen +fanger tangent (19) pa maskinen, eller Enter pa det numeriska tangentbordet.
Tangenterna (18) och (20) anvands for forflyttning i menyn samt vid redigering av varden.
Vid redigering av varden, anvdnds de pa féljande vis...

Vill du 6ka med 1, trycker du pa - tangenten tills det star +1 nere till hdger i displayen
(10). Tryck pa + tangenten for att 6ka vardet med 1.

Vill du multiplicera med 10, trycker du pa - tangenten tills det star € nere till hoger i
displayen (10). Tryck pa + tangenten for att multiplicera med 10.

Vill du dividera med 10, trycker du pa - tangenten tills det star = nere till héger i
displayen (10). Tryck pa + tangenten for att dividera med 10.

For att acceptera vardet, trycker du pa +!

Anslutning av maskin

Kontrollera att tryckluften du skall ansluta uppfyller kraven.
Anslut tryckluften till anslutning (3), om kraven uppfylls.
Anslut det medféljande numeriska tangentbordet till anslutning (1).

Kontrollera att den graverade texten ovanfér stromstallare (8) verensstammer med
den spdnning som finns i ditt elnat.

Anslut den medféljande natkabeln till anslutning (7), om spanningskraven uppfylls.

Oppna skyddshuven till maskinen genom att dra i handtaget (15) pa framsidan och
for huven till sitt dvre lage.

For upp armen fér materialavkanning (13) till dess 6vre lage.

Kontrollera att det sitter en lamplig materialguide (12) i maskinen och att den &r
fastlast med skruv (14). Vi rekommenderar Guide 1 fér runda material och Guide 2
for flata material (endast en guide medfaljer).

Cuide1 Cuide2

Stdng skyddshuven.

Stéll om stromstallaren (8) pa maskinens baksida, sa att den lyser upp.



Huvudmeny
Nar du stromsatter maskinen, sa visas huvudmenyn (om inget larm visas).

e Qverstaraden anger antal och ldngd pa klipplangden.

e Texten A 1(1) anger féljande:
o A =Vald klippsekvens.
o 1=Vald programmerad klipplangd i klippsekvens A.

o (2) = Antal programmerade klipplangder som det finns i klippsekvens A.
e Meny val 1:Start; borjar kapa klipplangd(er).
e Meny val 2:Test; kapar en testklipplangd eller bara kapar (se Testklipplangd).
e Meny val 3:Mata; matar in material i maskinen (drivhjul roterar).
e Meny val 4:Andra; redigering av klipplangder i klippsekvens A.

e Meny val 5:Mer; visar menyer med instdllningar m.m.



Instéllningar

Sprak

Fran huvudmenyn véljer du 5:Mer <
3:Instédllningar <

3:0vrigt

3:Mer

2:Sprak.

Tryck « for att flytta mellan spraken (maskinen kan ha upp till 4 olika sprak).

Standby

For att spara energi, sa har du méjlighet att 1ata maskinen ga ner i ett energisparlage.
Nar maskinen inte anvands inom en viss tid sa slacks displayen (10) och motorn hamnar
i viloldge. Normalt ar tiden installd till 10 minuter, genom att satta tiden till 0 sa stangs
funktionen av. Vi rekommenderar inte, att du stanger av denna funktion.

Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!
3:Instédllningar <

3:0vrigt

3:Mer +

1:Standby +!

Markoren star nu och blinkar vid tiden fér standby, andra till 6nskat varde.

Larmljud
Aktivera Av/Pa larmljud fran den inbyggda summern.

Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!
3:Instdllningar <

1:Ljud/Ljus <

1:Larmljud.

Tryck « for att vaxla mellan Av / Pa.



Tangentljud
Aktivera Av/Pa signaler vid tangenttryckningar fran den inbyggda summern.

Fran huvudmenyn véljer du 5:Mer +!

3:Instdllningar <

1:Ljud/Ljus <

2:Tangentljud.

Tryck « for att vaxla mellan Av / Pa.

Displayljus
Aktivera Av/Pa ljuset i displayen (10).

Fran huvudmenyn véljer du 5:Mer +!

3:Instdllningar <

1:Ljud/Ljus <

3:Displayljus.

Tryck « for att vaxla mellan Av / Pa.

Stopstyrning
"Stopp direkt” anger om du vill stanna maskinen omedelbart eller efter kapning, ndr du

trycker en gang pa «. Valjer du istallet 2:Tva stopp, stannar maskinen omedelbart nar
du trycker tva ganger pa <\

Fran huvudmenyn véljer du 5:Mer +!
e 3:Instdllningar +!

e 2:Stoppstyrning «

e 2:Tva stopp / 2:Stopp direkt.

e Tryck <! for att vaxla mellan 2:Tva stopp / 2:Stopp direkt.



Ladda material
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Oppna skyddshuven till maskinen genom att dra i handtaget (15) pa framsidan och
for huven till sitt dvre lage.

For upp armen fér materialavkanning (13) i dess Gvre lage.
Stdng skyddshuven.

Forin en kabel/slang i guiden, tills det gar trégt och hall kvar kabeln/slangen med
den ena handen.

Med hjalp av +/- tangenterna, flyttar du den blinkande markéren i displayen (10),
tills markoren befinner sig vid 3:Mata i displayen (10).

Medan du matar in kabeln/slangen, trycker du pa <*tangenten tills du ser
kabeln/slangen i fénstret pa materialutkastet (16). Om materialet du matarin i
maskinen dr grovt, kan du behdva hjadlpa till att mata in materialet i maskinen,
genom att féra ner havarmen (11).

Om du vill att maskinen skall stanna nar materialet tar slut, ppnar du huven (15)
och féller ner armen for materialavkanning (13), sa att den vilar pa materialet och
stanger huven (15) igen.



PProgrammering av klipplingder med numeriskt tangentbord

e Flytta markéren i displayen (10) genom att trycka 4, den star nu vid 4:Andra, tryck
pa +‘tangenten (Om valet inte finns, sa star du inte i huvudmenyn, tryck pa *
tangenten, tills du gor det).

e Markdren star nu och blinkar vid antal, du kan valja ett antal fran 1 till 65535st.
e Anvand siffertangenterna for att knappa in antal.

e Vill du radera en siffra, trycker du pa tangenten Del.

e Vill du ga urinmatning eller backa ett steg, trycker du pa tangenten *.

e Nardu har tryckt fram ratt antal, trycker du pa <*tangenten for att ga vidare till
klipplangd.

e Markéren star nu och blinkar vid ldngd, du kan valja en langd fran 1 till 32767mm.
e Anvadnd siffertangenterna pa samma satt som vid antal, for att ta fram rdtt langd.

e Nardu har tryckt fram ratt langd, trycker du pa «+tangenten for att ga vidare till
batch.

e Markéren star nu och blinkar vid batch, du kan valja batch 0 till inmatat antal.

e Omduvill dela upp antalet pa flera batcher, sa valjer du det antal som varje batch
skall innehalla. T.ex. du vill géra 10 kablage med 8 lika langa kablar i varje kablage.
Du vdljer da antal 80 och dnskad langd, sedan valjer du batch 8. Maskinen kommer
da att stanna vid varje 8 batch och vdnta pa att du trycker start igen, tills den har
klippt 80 kablar. Vill du klippa alla 80 kablar pa en gang, sa valjer du batch 0.

e Tryck pa <tangenten for att ga vidare till ndsta klipplangd. Du kan ha upp till 32
olika klipplangder.

e Vill du avsluta inmatningen av klippldangder, sa vdljer du antal O. Eller sa fortsatter
du med inmatningen av ndsta klipplangd i klippsekvensen.

e Om duvill spara aterkommande jobb, eller instdllning av stopp eller inte mellan varje
klipplangd, se Klippsekvens.
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PProgrammering av klipplingder utan numeriskt tangentbord

e Flytta markéren i displayen (10) med +/- tangenterna, tills den star vid 4:Andra,
tryck pa <‘tangenten (Om valet inte finns, sa star du inte i huvudmenyn, valj
4:Tillbaka +'tills du gor det).

e Markdren star nu och blinkar vid antal, du kan vélja ett antal fran 1 till 65535st.

e Vill du 6ka med 1, trycker du pa - tangenten tills det star +1 nere till hoger i displayen
(10). Tryck pa + tangenten for att 6ka vardet med 1.

e Vill du multiplicera med 10, trycker du pa - tangenten tills det star € nere till hoger i
displayen (10). Tryck pa + tangenten for att multiplicera med 10.

e Vill du dividera med 10, trycker du pa - tangenten tills det star = nere till hoger i
displayen (10). Tryck pa + tangenten for att dividera med 10.

e Nardu har tryckt fram ratt antal, trycker du pa <*tangenten for att ga vidare till
klipplangd.

e Markdren star nu och blinkar vid lIdngd, du kan valja en langd fran 1 till 32767mm.
e Anvand +/- tangenterna pa samma sdtt som vid antal, fér att ta fram ratt langd.

e Nardu har tryckt fram ratt langd, trycker du pa «+‘tangenten for att ga vidare till
batch.

e Markdren star nu och blinkar vid batch, du kan valja batch O till inmatat antal.

e Omduvill dela upp antalet pa flera batcher, sa vadljer du det antal som varje batch
skall innehalla. T.ex. du vill géra 10 kablage med 8 lika langa kablar i varje kablage.
Du valjer da antal 80 och 6nskad langd, sedan valjer du batch 8. Maskinen kommer
da att stanna vid varje 8 batch och vanta pa att du trycker start igen, tills den har
klippt 80 kablar. Vill du klippa alla 80 kablar pa en gang, sa vdljer du batch 0.

e Tryck pa <tangenten for att ga vidare till ndsta klipplangd, du kan ha upp till 32 olika
klipplangder.

e Vill du avsluta inmatningen av klipplangder, sa vdljer du antal O. Eller sa fortsdtter
du med inmatningen av ndsta klipplangd i klippsekvensen.

e Om du vill spara aterkommande jobb, eller installning av stopp eller inte mellan varje
klipplangd, se Klippsekvens.
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Kapning av programmerade klipplingder

Kapning av testklipplangd

Genom att géra en testklipplangd, sa kalibrerar du pulsgivaren sa att den kompenserar
klipplangden for olika material. Detta ger en hég noggrannhet vid kapning av hala
material. Obs! Se till att pulsgivaren inte &r avsting (se Pulsgivare). Ar den avstingd och
du dndrar [angden, kommer klippldangden inte justeras till det varde du matat in.
Funktionen for testklipplangd kan ha féljande instdllningar; fast klipplangd,
programmerad klipplangd eller avstdngd (se Testklipplangd).

e Vilj 2:Test <« maskinen kapar nu en testklipplangd, och i displayen (10) star det nu
en langd i mm, med en decimal.

e Kontrollmat testklipplangd.

e Omden inte stammer, anvdnd + eller - tangenterna pa maskinen eller det numeriska
tangentbordet, for att justera vardet som syns i displayen (10). Vardet 6kar eller
minskar med steg om 0.1 mm. Genom att trycka 1 pa det numeriska tangentbordet
kan du valja om stegen skall var 0.1 mm eller 1.0 mm stora.

e Narden uppmatta langden stammer med det som star i displayen (10), trycker du +

Vdrdet lagras och anvdnds for att justera klipplangden. Vill du avbryta, trycker du *
pa det numeriska tangentbordet.

Kapning av klipplangder

Maskinen kan detektera slirningar och stoppa maskinen nadr det uppstar stora avvikelser,
som vid t.ex. materialtrassel. Vi rekommenderar att den funktionen dr paslagen, da det
skonar bade drivrullar och material (se Slirstopp).

e Den 6versta raden i displayen (10) visar det antal och klipplangd som skall kapas.
e Vilj1:Start «!
e Maskinen startar och bérjar kapa de inprogrammerade klipplangderna.

e Vill du reglera hastigheten under frammatningen av en klipplangd sa gér du det med
+/-tangenterna pa maskinen eller pa det numeriska tangentbordet.

e Om du trycker pa “'under frammatningen av en klipplangd, sa stannar maskinen
efter kapning. Trycker du en gang till, sa stannar maskinen direkt (maskinen kan
vara installd pa att stoppa direkt vid forsta tryckningen, se Stoppstyrning).

e Maskinen stannar ndr den kapat fardigt batch, klipplangd eller hela klippsekvensen
(se Klippsekvens, for val av stopp mellan klippsekvens).

e Om du har gjort en batch, sa visar displayen (10) tva val. Valj 1:Start <'om du vill
fortsatta med ndsta batch, eller 2:Avbryt batch +'om du vill avbryta.
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e Omdu hargjort en klippsekvens med mer an en klipplangd och du har valt stopp
mellan varje klipplangd, sa vantar maskinen pa att du skall starta kapning av ndsta
klipplangd. Se Klippsekvens, for mer information.

Klippsekvens|

Maskinen har mdjlighet att lagra upp till 32 klipplangder. Man har méjlighet att lagra dessa
klipplangder i flera klippsekvenser, som man sedan kan valja. Anvandbart om man har
aterkommande klippsekvenser, som man vill kunna anvanda igen. | huvudmenyn kan du se
vilken klippsekvens som ar vald, position och hur manga, genom att se pa vdrdena efter
1:Start. Forsta positionen dr en bokstav som visar vald klippsekvens. Ndsta position dr en
siffra som visar vilken klipplangd i ordningen som kapas. Sista positionen ar en siffra inom
parantes, som visar hur manga klipplangder det finns i klippsekvensen.
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Val av stopp mellan klippldngder i sekvensen

Om vardet ar PA sa kapas alla klipplangder i en klippsekvens utan stopp mellan
klipplangder. Ar vardet AV sa stannar maskinen och vdntar pa att man skall starta
kapning av nasta klipplangd i sekvensen.

e Fran huvudmenyn viljer du 5:Mer +!

e T:Klippsekvens <

e 1:Sekvens.

o Tryck < for att vaxla mellan Av / Pa.

Skapa en ny sekvens

Funktionen skapar en ny klippsekvens som man kan lagra klipplangder pa.
e Fran huvudmenyn vdljer du 5:Mer +!

e 1T:Klippsekvens «!

e 2:Vilj sekvens <

¢ 3:Nysekvens +!

e Markéren star nu och blinkar vid antal och klipplangder fér den nya klippsekvensen
kan nu skrivas in.



Radera en sekvens
Raderar en klippsekvens (du kan inte radera sekvens A).

e Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer <
¢ 1T:Klippsekvens
e 2:Vilj sekvens <

e 2:Ndsta sekv..

e Tryck +'tills bokstaven for den klippsekvens du vill radera star i displayen (10).

e Tryck * eller 4:Tillbaka « tills du star i huvudmenyn.
e 4:Andra +

e Antal 0 +sekvensen ar nu raderad.

Val av sekvens

Val av vilken klippsekvens du vill kapa.

e Fran huvudmenyn viljer du 5:Mer +!

e 1T:Klippsekvens +

e 2:Vilj sekvens +!

e 2:Ndsta sekv..

e Tryck +'tills bokstaven for den sekvens du vill vélja star i displayen (10).
Val av klipplangd i sekvens

Anvadnds for att vdlja startpositionen i en klippsekvens.
e Fran huvudmenyn viljer du 5:Mer +!

e T1:Klippsekvens <

e 2:Vilj sekvens +!

e 1T:Ndsta enhet.

e Tryck + tills displayen (10) visar den position dér du vill borja kapa.
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Pulsgivare

Maskinen dr utrustad med en pulsgivare som kompenserar for slirningar pa drivhjulet.
Pulsgivaren sitter pa det 6vre hjulet och drivningen pa det undre. Genom att gora en test-
klippldangd, sa kalibrerar du pulsgivaren sa att den kompenserar klipplangden for olika
material. Detta ger en hég noggrannhet vid kapning av hala material.

Pulsgivare Av/Pa

Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!
3:Instdllningar <

3:0vrigt !

1:Kalibrera <

1:Pulsgivare <

3:GIVARE AV / 3:Mit manuellt / 3:Matning.

For att stanga av trycker du < tills displayen (10) visar 3:GIVARE AV.
| dvriga lagen, ar pulsgivaren pa.

Kalibrering av pulsgivaren
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Normalt kalibrerar du pulsgivaren genom att kapa en testklipplangd. Men om det ar
stora avvikelser, sa kan det vara nédvandigt att géra en kalibrering.

Ladda och mata fram ett oelastiskt material, sa att det matas fram ur
materialutkastet (16).

Mat fran kanten pa materialutkastet (16), hur langt materialet sticker ut.
Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!

3:Instédllningar <

3:0vrigt

1:Kalibrera <

1:Pulsgivare «

3:GIVARE AV / 3:Mit manuellt / 3:Matning.

Tryck +!tills displayen (10) visar 3:Médt manuelit.

Vilj 1:Start <!



Dra ut t.ex. 500mm av materialet (utdver det du redan har ute).
Valj 1:Stopp <

Valj 2:Satt kal.langd +!

Displayen (10) visar Kod, knappa in koden 13344 <

Displayen (10) visar Verklig ldngd, skriv in den langd som du dragit fram, angivet i
1/10mm (5000 1/10mm).

Testklipplingd

Genom att gora en testklippldangd, sa kalibrerar du pulsgivaren sa att den kompenserar
klipplangden fér olika material. Detta ger en hég noggrannhet vid kapning av hala material
(se Kapning av testklipplangd).

Kapning av testklipplangd till programmerad klipplangd
Kapar en testklipplangd, av samma langd som den klipplangd som star i tur att kapas.

Fran huvudmenyn véljer du 5:Mer <

2:Matning +!

3:Testmatning / 3:Test.

Tryck + tills displayen (10) visar en ldngd som blinkar.
Skriv in vardet 0.

Tryck « tills displayen (10) visar 3:Testmatning PA.

Kapning av testklipplangd till ett fast matt
Kapar en testklipplangd till ett fast angivet matt.

Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!

2:Matning «!

3:Testmatning / 3:Test.

Tryck + tills displayen (10) visar en langd som blinkar.

Skriv in 6nskad testklipplangd.
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Avstadngd
Maskinen kapar endast vid kapning av testklipplangd.

e Fran huvudmenyn viljer du 5:Mer +!

e 2:Matning +

e 3:Testmatning / 3:Test.

e Tryck < tills displayen (10) visar en langd som blinkar.
e Skrivinvardet 0 «

e Displayen (10) visar nu 3:Testmatning AV.

Maskinen kan detektera slirningar och stoppa maskinen ndr det uppstar stora avvikelser
som vid t.ex. materialtrassel (se Kapning av klipplangder).
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Slirstopp Av/Pa
Kopplar Av/Pa detektering av slirning.

e Fran huvudmenyn viljer du 5:Mer +!
e 2:Matning «

e 1T:Hastighet <

e 3:Slirstopp.

e Tryck < for att vaxla mellan Av / Pa / Instdllning av kdnslighet. Om du hamnar i
menyn for installning av kdnslighet, kan du ga tillbaka med 4:Tillbaka +eller *.

Installning av kdnslighet

Andrar kansligheten fér larm om slirning uppstar.
e Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer <

e Sedan 2:Matning +

e Sedan 1:Hastighet «!

e 3:Slirstopp.

e Tryck +'tills displayen (10) visar 1:Fart.



e Du kan stalla olika varden for langsam matning, respektive snabb matning.
Valj 1:Fart < tills den visar vilket omrade du vill andra (Fart <> Gransvarde).

e 2:Slirlag < andrar tolerans for hur mycket langsammare det évre hjulet tillats rulla,
innan maskinen stannar och larmar. Ar vardet 90%, sa larmar maskinen om det 6vre
hjulet rullar mindre an 90% av strackan, som det undre hjulet rullar.

e 3:Slirhog « andrar tolerans for hur mycket snabbare det dvre hjulet tillats rulla,
innan maskinen stannar och larmar. Ar vardet 110%, sa larmar maskinen om det 6vre
hjulet rullar mer @n 110% av strackan, som det undre hjulet rullar.

Hastighet och ramper

Hastighet

Om du vill reglera hastigheten under kérning kan du anvanda +/- tangenterna. Om det
ar svart kan du dven stélla in hastigheten har. Andringen géller bara det langdintervall i
rampen som du &r pa och tills maskinen startas om igen (for att géra en permanent
andring, se Ramper).

e Fran huvudmenyn viljer du 5:Mer +!

e 2:Matning «!

e 1T:Hastighet <

e 1T:Fart +

e Markéren star och blinkar, skriv in 6nskat varde (vardet justeras till ett narliggande).

Acceleration

Om du har acceleration pd, kommer maskinen accelerera upp till vald hastighet (forutsatt
att accelerationsvardet dr hogre &n 0 1 rampen). Om den dr av, kommer den att borja pd en
hog hastighet direkt (ramp 0). Notera att maskinen kommer bara upp i ungefar halva max
hastigheten nér accelerationen &r av. For att uppné hogre hastighet maste maskinen
accelerera upp till den hastigheten.

e Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer <

2:Matning +!
e 1T:Hastighet <
e 2:Ramper <
e T:Accel.

e Tryck < for att vaxla mellan Av / Pa.
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Broms

Om du har broms pa, kommer maskinen sakta in innan den stannar (fGrutsatt att broms
vérdet dr hogre dn 0 1 rampen). Om den &r av, kommer den att stanna direkt.

Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!
2:Matning +!

1:Hastighet

2:Ramper +

2:Broms.

Tryck « for att vaxla mellan Av / Pa.

Ramper

Du har mojlighet att stdlla in rampdata for 5 olika Iangdomraden (0-4). Varje ramp
innehaller installningar for vilken langd det galler, hastighet, accelerationsvarde och
inbromsningsvarde.

Fran huvudmenyn valjer du 5:Mer +!

2:Matning «!

1:Hastighet

2:Ramper <

3:Rampdata +!

Nu visas rampdata for langdomrade 0, vilket visas nere till hoger i displayen (10).

For val av vilket langdintervall som det skall galla, valj 1: «(langdintervallet gar inte
att andra fér ramp 0). Vardet du anger har blir slutvarde for foregaende ramp.

For val av lagsta och hogsta hastighet, valj 2: «!

For val av acceleration och inbromsning, valj 3: <! Vardet efter = anger, hur stora
steg maskinen skall accelerera fran lagsta till den hogsta hastigheten. Vardet efter
€ anger hur stora steg maskinen skall bromsa in fran den hégsta till den lagsta

hastigheten.

Tryck 4:Ndsta ramp « for att ga vidare till installningarna for ndsta ramp.



Meny register

Har féljer en kort beskrivning av varje funktion. Rubriken ar menytexten som efterféljs av
vilka knapptryckningar man gér for att komma dit, fran huvudmenyn.
Ex. 1:Sekvens [5 11], tryck 5 <1 < for att komma dit fran huvudmenyn.

1:Start
Starta kapning av vald klippsekvens.

2:Test (Kapning av testkabelldngd)
Starta kapning av testkabelldngd eller kapar (se 3:Test / 3:Testmatning).

3:Mata
Mata fram material, sa lange knappen ar intryckt.

4:Andra
Redigera klippsekvens.

5:Mer
1:Klippsekvens

1:Sekvens [511]
Maskinen stannar efter en hel sekvens (om PA) eller da en enhet &r klar (om AV).

2:Vilj sekvens
1:Nista enhet [5121]
Starta pa annan klippldangd an den som visas i displayen. Ex. A 1(4) Det finns 4
klipplangder i sekvensen, just nu bearbetas klipplangd 1. Tryck + for att bladdra
mellan dessa. Vdlj den klipplangd som du vill bearbeta.

2:Nista sekv. [5122]
Starta pa annan klippsekvens an den som visas i displayen. Ex A 2 (5) andras till B 1
(3).Tryck < for att bladdra mellan tillgangliga klippsekvenser. Vilj den klippsekvens
som du vill bearbeta.

3:Ny sekvens [5123]
Skapa en ny klippsekvens (fran borjan finns det bara sekvens A). Da sekvensen
skapats hamnar man i redigering av sekvens.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

3:Klipp stopp
1:Forklipp [5131]
Om funktionen ar pa, sa renklipper maskinen materialet innan den bérjar kapa
klipplangder. Om en markmaskin dr tillkopplad och mdrkning dr pa och det genereras
en skrdp langd, gors inget forklipp fast funktionen ar pa.
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2:Batch=0 [5132]
Raknaren for antalet Iangder i en batch nollstalls da man byter enhet, da maskinen
slas pa eller vid redigering av sekvenslistan. Om maskinen stoppas manuellt kommer
alltsa batchen att fortsatta dar man slutade da denna funktion ar AV. Om Batch=0 ar
PA kommer rdknaren att nollstallas vid start och en helt ny batch kérs alltid vid Start.

3:Stopp/klipp [5133]
Denna funktion kan anvandas da mycket langa langder ska klippas (>32 meter) eller
da man vill stoppa maskinen med jamna mellanrum utan att aktivera klippen. Da
vardet ar 1 kommer ett klipp att géras vid varje stopp (normalt). Da vardet &r st6rre an
1 kommer ett klipp att goras efter ett visst antal stopp som det inskrivna vdrdet anger.
Da vardet ar 0 kommer klippen aldrig att aktiveras (férutom forklipp). T.ex. om 6
stycken av langden 100 meter ska klippas, som ej gar att skriva in, skriv da istallet:

Antal: 24 stycken

Langd: 25000mm

Batch: 0

Satt stopp/klipp (denna funktion) till 4.
Klipp kommer nu att géras efter vart 4:e stopp vilket dr 4*25 000 = 100 000mm
(100m).
Antalet blir 24/4 = 6 stycken.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

2:Matning
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1:Hastighet

1:Fart [5211]
Eftersom det ibland kan vara svart att dndra farten under gang da acceleration
anvands kan slutfarten dndras har. Da acceleration ej &r PA kommer detta vara den
fart maskinen startade med. OBS hogre farter dr tillatna da acceleration anvands.
Farten dndras bara for det langdomrade som &r aktuellt. Andras den ldngd som ska
klippas kan det hdanda att en annan fart kommer att anvandas om den langden ligger i
ett annat langdomrade. Det finns maximalt 5 langdomraden (ramper), se mer om
hastighetsinstdllningar. Alla fartandringar som gérs har samt under gang med +/-
kommer att férsvinna da klippen startas om. For att lagra dndringarna permanent
maste dessa gbras under menyn rampdata.

2:Ramper
1:Accel [52121]
Anvadnds for att sla Av/Pa funktionen. Om det finns en accelerationsramp angiven
for den langd du skall kapa kommer maskinen att accelerera upp till den hastighet
du angivit (se 3:Rampdata).



2:Broms [52122]
Anvdnds for att sla Av/Pa funktionen. Om det finns en bromsramp angiven for den
Iangd du skall kapa kommer maskinen att bromsa ner till den hastighet du angivit
(se 3:Rampdata).

3:Rampdata

1: (Lingdintervall) [521231]
Har andras den nedre gransen for det langdomrade som avgor vilken ramp som
kommer att vadljas. Den ramp som redigeras visas ldangst ner i displayens hogra
hérn. Om rampen ar 0 kan den nedre gransen ej dndras, den dr alltid 0. Den 6vre
gransen blir alltid nasta ramps nedre grans sa darfor gar det bara att redigera de
nedre granserna (kursiv stil nedan).

Exempel pa grdnser for langdintervall:

Ramp O 0- 20mm
Ramp 1 20 - 100mm
Ramp 2 100 - 500mm
Ramp 3 500 - 30000mm

Ramp 4 30000mm -
Den sista rampen anvands ndstan bara vid matning, for det dr sa hogt varde pa
l[angden. Intervallet ska tolkas sa hdr: > det nedre vdrdet och < det dvre vdrdet.
Alltsa 20mm léngd véljer ramp 1 (ej 0). Da den nedre gransen valjs lika pa flera
ramper kommer den ramp med samma nedre och dvre grans ej att anvandas.
T.ex. 0: 0-20, 1: 20-20, 2: 20-500... Har kommer ramp 1 ej att anvandas.

2: (Hastighetsintervall) [521232]
Har sdtter man forst den lagsta sedan den hdgsta hastigheten fér rampen. Den
l[agsta hastigheten startar accelerationen pa eller ar den sluthastighet som galler
vid bromsning. Den hégsta hastigheten ar sluthastigheten vid acceleration eller
den starthastighet som géller da acceleration ar av (ramp 0). Vid dndring av
hastigheten under kérning dndras det hdgre vardet. Detta lagras bara om det ar
storre an det lagre vdrdet. For att lagra hastigheterna permanent maste de andras
har under denna meny.

3: (Accelerations / Inbromsnings -hastighet) [521233]
Har sdtter man forst accelerationen sedan bromsvardet. Vardena motsvarar
hastighets 6kning/minskning i mm/s / 25 millisekunder. Om bromsvdrdet ar O for
nagon ramp 1- 4 tas bromsvardet fran ramp 0 istdllet. Da dven detta ar 0 gors
ingen bromsning.

4:Ndsta ramp / 4:Tillbaka [521234]
Byter till ndsta ramp for att ev. redigera denna. Da man val gatt in i rampdata
menyn maste alla ramperna passeras innan man kan ldmna och aterga. Aven * gér
sa man flyttar fram till ndsta ramp.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.
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3:Slirstopp [5213]
Anvands for att sla av/pa funktionen, samt for installning av kdnslighet. Da slirstopp
dr pa stannar klippen och larmar om 6vre hjulet gar langsammare eller fortare an det
nedre. Hur mycket fortare eller langsammare anges av toleransgranserna.

1:Fart [52131]
Nedan tva acceptansnivaer for slirning galler for fart mindre an eller storre an den
angivna farten. Den fart som visas har dr den absolut hdgsta fart som galler for
matning utan acceleration. Den kan bara dndras via serieporten med speciell
programvara. Vid acceleration kan hastigheten ékas ytterligare till ett annat
gransvdrde som ocksa bara kan sattas via serieporten.

2:Slirlag [52132]
Detta dr det egentliga vardet for acceptans av slirning. Om 0 kommer
slirindikationen ej att detekteras, inget stopp om maskinen slirar. Genom att satta
dessa till 0 kan man sla av slirindikationen for resp. lag och hog hastighet. Annars
accepteras ett varde i jamna 10% enheter mellan 10 - 90 %. Det 6vre hjulet far alltsa
rulla 10 - 90 % langsammare dn det nedre utan att larm och stopp sker. Skillnaderna
i hastighet berdknas under minst en 25ms period. Darfor larmar kanske inte
maskinen alltid vid héga hastigheter och/eller korta langder.

3:Slirhog [52133]
Har accepteras ett vdarde mellan 110 - 200 %. Om dvre hjulet far rulla 110 - 200 %
fortare @n det nedre utan larm. Detta varde behdver normalt inte dndras (120 % ar
ett bra vdrde).

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

2:Mirkning (endast maskin som ar extrautrustad med markmaskin)

1:Mérkning / 1:Avst. [5221]

Mata in en langd xxxxx i mm som dr avstandet till markdonet fran kniven. Om 0 matas
in slas mdrkningen av. Texten i displayen vaxlar mellan tre ldgen: "1: Markning AV"”, "1:
Avst. xxxxx mm" och mdjlighet att redigera xxxxx. Senaste varde storre dn 0 lagras och
visas da mdrkningen aktiveras igen.

2:Mirkstopp
1:Mirke1 [52221]
Marke1 = Avstand till 1:a markningen 0 - 255 mm ifran materialets bérjan (Dar 1:a
klippet ska géras). Om 0 sker markningen dar klippet ska géras, kan vara praktiskt
da ett markdon madrker bade bérjan pa ndsta langd och slutet pa pagaende langd
samtidigt.

2:Marke2 [52222]
Marke2 = Avstand till sista markningen 0 - 255 mm ifran materialets slut (Dar 2:a
klippet ska géras). Om 0 gors inget slutmarke.



3:Upprepa [52223]
Avstand i mm mellan mdrkningarna pa materialet efter 1:a markningen. Denna
madrkning upprepas sa manga ganger den far plats pa ldngden innan Marke2. Om O
gors inga upprepade mdrkningar.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

3:Kvittens

1:Mirktid [52231]
Tid da reldet slar till nar klippen har stannat fér markning. 25 - 6375 ms i 25 ms steg.

2:Maxtid [52232]

Tid efter reldet slagit ifran tills felmeddelande om inte kvittens fran markmaskinen
har kommit, da kvittens dr pa. Om kvittens dr av ar detta vantetiden tills maskinen
fortsatter. 25 - 6375 ms i 25 ms steg.

3:Kvittens [52233]
Markkvittens slas av eller pa. Om kvittens dr pa vantar klippen pa signal fran
madrkmaskinen innan den fortsatter. Om inte nagon kvittens kommer inom ovan
specificerad tid stannar klippen och ett felmeddelande visas. Da kvittens ar av
genereras aldrig nagot felmeddelande. Ingangen kan inte anvdndas for att aktivera
start eller stopp da markkvittens och madrkning ar pa.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

3:Test / 3:Testmatning [523]

Om ett varde xxxxx visas efter Test kommer detta att redigeras vid val av funktionen.

Detta varde anvands sedan for att mata fram langden under Test fran startmenyn.

a) Mata in vardet O for att stanga av funktionen. "Testmatning AV” visas da i displayen.
Detta innebdr att enbart ett klipp kommer att géras under Test fran startmenyn.

b) Da funktionen viljs ytterliggare en gang visas "Testmatning PA” som innebir att
den langd som klippen kommer att starta med matas fram under Test fran
startmenyn.

c) Da funktionen vdljs igen 6vergar displayen till "Test xxxxx mm” och visar den
senaste inmatade testlangden som var storre an 0. Tryck Enter igen for att redigera
vardet (0 for att aterga till a).

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.
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3:Instdllningar
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1:Ljud/Ljus

1:Larmljud [5311]

Kontinuerligt larmljud genereras vid nagot fel da denna funktion &r pa. Aven om
larmljud ar av genereras ett fel och felmeddelande visas. Ett val med namnet Larm
visas vid fel och vid val av Larm stoppas larmljudet om detta dr pa. Om felet da ar
aterstallt visas startmenyn.

2:Tangentljud [5312]
Varje gang en godkand tangent eller knapp trycks in genereras ett klickljud som
bekrafta knapptryckningen da denna funktion ar pa.

3:Displayljus [5313]
Slacker eller tander displayljuset.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

2:Stoppstyrning

1:Kvittera [5321]
Ingen funktion, ska vara avstdngd.

2:Stopp direkt / 2:Tva stopp [5322]

Ska maskinen stoppas omedelbart ("Direkt stopp”) vid val av Stopp eller fortsatta tills
pagaende langd ar klar. Valj "Tva stopp” for att fortsdtta med pagaende langd. Da kan
stopp tryckas in en andra gang for att omedelbart stanna maskinen.

3:Ingang
1:In=start [53231]
Daingangen aktiveras kommer maskinen att starta da denna funktion &r PA, (Enter i
startmenyn). Den har funktionen &r urkopplad da markkvittens anvands. 5 - 20mA
kravs for att driva optokopplaren beroende pa spdnningen.

2:In=stopp [53232]

Da ingangen aktiveras kommer maskinen att stoppa da denna funktion &r PA (Enter
i korldge). Aven den har funktionen paverkas av hur instillningen fér manuellt stopp
ska hanteras (Tva stopp eller Direkt stopp). Den har funktionen ar urkopplad da
madrkkvittens anvdnds. Ingangen kan bade styra start och stopp samtidigt precis
som Enter tangenten gor. 5 - 20mA krdvs for att driva optokopplaren beroende pa
spanningen.

3:Aktiv lag / 3:Aktiv hog [53233]

Da markkvittens och markning ar pa kommer ingangen att anvandas for att bekrafta
att markningen &r klar. Detta kan vara da ingangen blir aktiv (hég), strom dras da
mellan 5 - 20mA beroende pa spdnningen, eller da ingangen blir lag (strémlgs).

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.



4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

3:0vrigt
1:Kalibrera
1:Pulsgivare

1:Start [533111]
Den har funktionen beror pa hur sattet fér matningen dr installd. Vid "GIVARE AV”
eller "Mat manuellt” kommer motorn att avaktiveras och hjulen rullar fritt. Medan
hjulen rullar visas langden i displayen, OBS ej riktningskanslig. Ldngden som visas
nollstalls varje gang en ny mdtning pabdérjas. Om "Matning” anvands kommer
motorn att kéra en viss ldngd som stélls in under motorkalibreringsmenyn. Aven
nu visas ldangden som pulsgivaren mater. Anvand for att kontrollera skillnaden i
langdkalibreringen fér motor resp. pulsgivare. Tryck stopp for att aterga. Maste
gdras dven da langden har korts klart.

2:Sitt kal.lingd [533112]

Da en langd har matts upp >=100mm kan denna anvdndas for att andra
kalibreringsfaktorn. Har kravs férst en kod for att kunna gdra dandringen. Koden
behdver bara godkannas en gang sa lange man inte har lamnat kalibreringsmenyn
("4:Tillbaka" i kalibreringsmenyn). Uppmatt ldngd eller matad langd visas i
displayen och kan justeras sa att denna blir korrekt med den verkliga |angden.
Kalibreringsfaktorn PPMS rdknas ut och sparas da denna ligger inom rimliga
varden. Ett varningsljud hors om inte denna godkanns. Detta dr samma
kalibreringsfaktor som justeras under Test fran startmenyn.

3:GIVARE AV / 3:Mit manuellt / 3:Matning [533113]
Denna funktion dndrar sattet fér matningen for Start ovan. "Mat manuellt”
innebdr att motorn kopplas ifran och hjulen maste matas fram med nagon extern
utrusning eller linjal. "Matning” innebdr att motorn matar hjulen sa langt som ar
installt under motorkalibreringsmenyn. "GIVARE AV” har har samma funktion
som "Madt manuellt” men under normal anvdndning anvdnds inte givaren for
madtning av [angden. Maskinen stoppar da nar motorn har gatt sin langd. Givaren
anvands dock fortfarande for att berdakna hastigheten pa det dvre hjulet sa
slirindikation kan anda anvandas. Eftersom motorn har hdgre upplésning an
givaren kan detta vara en fordel i vissa situationer da hog madtprecision kravs.
OBS den minsta slirning som uppstar gor att precisionen blir samre istallet.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.
2:Motor
1:Start [533121]

Har matas en viss langd fram som dr installt nedan under langdinstallning. Denna
langd kan sedan justeras for att dndra motorkalibreringsvardet. Tryck stopp for att
aterga, maste goras dven da langden har kort klart.
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2:Sitt kal.lingd [533122]
Obs! Kalibrering av motorn behéver bara géras om komponenter i drivningen byts
ut. Om en langd har matats in som ovan, som dr storre an 100mm, kan denna
anvdndas for att andra kalibreringsfaktorn. En kod kravs forst for att kunna gora
andringen. Koden behdéver bara godkannas en gang sa lange man inte har [amnat
kalibreringsmenyn ("4:Tillbaka” i kalibreringsmenyn). Inférd kabellangd visas i
displayen och kan justeras sa att den blir korrekt med den verkliga langden.
Kalibreringsfaktorn PPMM rdknas ut och sparas om den ligger inom rimliga varden.
Ett varningsljud hors om den inte godkanns.

3:Langd= [533123]
Andra den forinstéllda langd som kommer att anvandas vid kalibreringens alla
inmatningar. Landen star normalt pa 500mm och kan dndras har. Andringen géller
tills man lamnar kalibreringsmenyn ("4:Tillbaka” i kalibreringsmenyn) som da
atergar till 500mm.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

3:Knivtider

1:Hall [533131]
Andra den tid kniven &r nere vid klipp. 0 - 6375 ms i 25 ms steg.

2:Maxupp [533132]
Andra den totala tid kniven har pa sig pa vigen upp innan ett fel uppstar. 25 -
6375 msi 25 ms steg.

3:Maxner [533133]
Andra den totala tid kniven har pa sig pa vdgen ner innan ett fel uppstar. 25 - 6375
ms i 25 ms steg.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

2:Utgang2
1:Hall [53321]
Andra den totala tid utgangsreléet ska vara aktivt vid tillslag. Detta reld styrs av
larm, stopp eller matning beroende pa instdllning nedan. 0 - 65535 ms. Om 0
kommer reldet att vara aktivt tillsvidare.

2:Utging2 [53322]
Sla av/pa aktivering av utgangsreldet som styrs av larm, stopp eller matning.



3:Larm / 3:Matning / 3:Stopp [53323]

Utgangsreldet aktiveras av:

Larm: Enbart larm aktiverar reldet. Om halltiden=0 avaktiveras reldet da larmet

avaktiveras, annars startar larmet efter installd tid.
Stopp: Aktiveras da maskinen stoppar (och/eller vid larm)
Matning: Efter 6nskemal

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.

3:Mer

1:Standby [53331]
Om ingen knapptryckning ellerinmatning gjorts inom den instdllda tiden kommer
maskinen att ga ner i viloldge (0 = AV). Displayen sldcks ner och motorn hamnar i
vilolage (hjulen kan rulla fritt).

2:Sprak [53332]
Vdlj lampligt sprak (kan innehalla max 4 stycken). Andra sprakuppsattningar kan
laddas ner via serieporten.

4:Tillbaka
Tillbaka till foregaende meny.
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Felmeddelanden och majliga orsaker

KNIV | FEL LAGE

Maskinen dr utrustad med givare som kanner av 6vre och nedre positionen av kniven.
Om kniven inte dr i dvre laget vid start, eller nar nedre ldaget vid kapning, uppstar ett
larm.
Majlig larmorsak och atgard:
e Ingen tryckluft.
o Kontrollera att tryckluften ar inkopplad och pa.
e Forkorta kniv- och halltider i instdllningarna.
o Kontrollera instdllningarna 1:Hall (kniv), 2:Maxupp, 3:Maxner.
e Givaren harlossnat och ar ur position.
o Kontakta inkdpsstallet av maskinen, fér atgard.

INGET SKYDD

Maskinen ar utrustad med dubbla givare som kdnner av att skyddshuven ar stangd.
Majlig larmorsak och atgard:
e Skyddshuven drinte stangd ordentligt.
o Kontrollera att huven dr stangd ordentligt och eventuellt tryck pa huvens
hogra kant pa framsidan, ovanfor materialutkastet.

INGET MATERIAL

Maskinen dr utrustad med givare som kanner av om materialet som kapas tar slut.
Om du inte har anvandning for funktionen, stdll armen i sitt dvre lage.
Majlig larmorsak och atgard:
e Armen for materialavkanning (13) star i sitt nedre lage.
o Setill att armen vilar pa materialet.
o Harduingen anvandning for funktionen, fall upp armen till sitt dvre ldge.

RULLAR SLIRAR

Maskinen ar utrustad med en pulsgivare som kdanner av om drivhjulet slirar och avviker
for mycket, mot vad det évre hjulet férvdntas rotera.
Mdjlig larmorsak och atgard:
e Materialet trasslar sig, eller matas in ryckigt.
o Kontrollera att materialet inte kan trassla sig.
o Goren testklipplangd (se Kapning av testklipplangd).
o Oka toleransen for slirstopp eller stiang av funktionen (se Slirstop).
e Materialet ar halt, vilket gor att drivhjulet slirar.
o Goren testklipplangd (se Kapning av testklipplangd).
o Oka toleransen for slirstopp eller sting av funktionen (se Slirstop).
e Om materialet ar pa en stor bobin, sa kan det ga tungt och ryckigt innan den
bérjar rotera.
o Setill att acceleration &r pa (se Acceleration).
o Valjenlangsammare acceleration i rampen (se Ramper).
o Goren testklipplangd (se Kapning av testklipplangd).
o Oka toleransen for slirstopp eller stang av funktionen (se Slirstop).
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MARKMASKIN SVARAR E)
Man har méjlighet att ansluta en markmaskin fér mdrkning av material.
Majlig larmorsak och atgard:

e Inget respons fran mdrkmaskinen.
o Stang av kvittens (se 2:Kvittens).
o Ingen markmaskin ansluten, stang av markning (se 1:Markning / 1:Avst.).

31



32



4

oy

200901

uuy

FN.oTwm:@mm .@w 0t/0Z eueq
0/0 eueq Hoxkeidsia] /ev501L €l
wainud|  evyzol [
sexineueleN] 00501 L
0%/0 Bueq IIBUI0N]| 886101 0L
0%/0 eued AUM] 286101 6
0v/0z ued AL J1a1dwoM] 027901 8
Ileyew (nfyAlal 096201 L
wwnB nfuxokn/Aual 9L vzol 9
apinBjey pphxssbululeN] Loveol S
epinbleld] z00501 2
apInBpunu ppAxssbululoN|  G¥0501 €
apinBpuny| 100501 z
AnysppAys| Levzol [
Suan ey Sid BuluAisaeg Uy Sod

B)SI|S|opAIasay

Reservdelar och tillbehor

orssiuuiad uenum nouym 8s0dind Aue 1o} pasn Jo ‘Aued

PIIL € 0] P3EOIUNLILIOD 10 PaIWISUE ‘PONpoidal
“poidoo 8q jou Aew pue YUOIAL3 JNL Jo Auedoid

SISN[oX® 8U) 818 S|UBIUOD S}I PUE JUSWNDOP SIUL

33



